Bohrmaschinen Schraubstock Drill Press Vices

Bohrmaschinenschraubstock
Robuste Konstruktion und die sehr hohe Spannkraft machen den Bohrmaschinenschraubstock
perfekt fiir dusserst anspruchsvolle Spanearbeiten an allen Universal-Werkzeugmaschinen.

© Korper und bewegliche Teile aus Spezialguss, Spannbacken
aus gehdrtetem Speziallegierstahl.

© Die Spannbacken sind gehdrtet und geschliffen.

@ Eine Backe mit Horizontal - und Vertikalprisma fiir
Rundmaterial.

@ Offene Grundplatte mit 6 Spannuten.

Drill Press Vice
Rugged design and large workload capacity make the drill press vice
perfect for the most difficult drilling, tapping or reaming operations.
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® Frame and movable parts made of special cast iron, jaws of hardened alloy steel. ‘ U ‘ ,
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® Jaws hardened and ground. =71 *F
® A hardened prism jaw for clamping round bar E n ;
horizontally and vertically. - | |

® Base designed with 6 screw holes. AL oy § L] 2l
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Grosse/Size  AxZ BxH S Wmax. Lmin. @D E

Code (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) kg
60220050080 80  172x137 80x65 325 80 176 10 125 135 45
60220050100 100 193x156 100x65 325 100 201 10 125 135 54
60220050125 125  225x182 125%68 325 125 220 10 185 135 8.0
60220050150 150  301x207 150x71 470 150 407 10 185 135 117
60220050200 200  350x270 200x91 500 230 460 13 200 135 235

Schnellverstellbarer Bohrmaschinen Schraubstock Quick Drill Vices

® Zeitsparung durch leicht und schnell Anderung verschiedene Werkstiicke.
® Saving time by easily and quickly changing different worktools.
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How to use Quick Drill Vices? Benutzung?

@ Slightly lift the screw off the nut

@ Pull and open the jaw as required

€ Locate the workpiece between the jaws

@ Putand engage the screw on to the nut and clamp the vice

Code (mm)

Grosse / Size AxZ
(mm)

260x190 125x85 49 125 315 10 10 185

@ Hochziehen der Spindel vom Gewindefiihrungsstiick

@ Ziehe den Backen wie gewiinscht

€D Anpassen des Materiales

@ Spindel wieder auf den Gewindefiihrungsstiick anpassen
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